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Ficha Tecnica: 25/06/2020
6040092C000: NM 50/12S/C

FICHA DE BOMBA Y MOTOR

n (rpm): 2900 Fases de motor: 3~

Max presion de trabajo (bar): 10 Un (V): 400/690

H max (m): 26.50 fq (Hz): 50

H min (m): 11.00 Polos: 2

Q min (mc/h): 30.00 In (A): 9.6 /5.5

Q max (mc/h): 81.00 cosf: 0.85

Pn (kW): 4.00 Min temperatura de liquido -10.00 °C

Pn (HP): 5.50 (°C):

Diametro de rodetes (mm): 151.00 Peso (kg): 48.300
MATERIALES

Cuerpo bomba: Cast iron GJL 200 EN 1561 Eje: Chrome steel 1.4104 EN 10088

Acoplamiento motor bomba: Cast iron GJL 200 EN 1561 (AISI 430F)

Rodete: Cast iron GJL 200 EN 1561 Sello mecanico: Carbon-Ceramic-NBR

Contrabridas: Steel S235)R 1.0038 EN 10025-2

Ficha Tecnica: 25/06/2020 P.1di3
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Ficha Tecnica: 25/06/2020 P.2di3
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dnl: 65 i

dn2: 50 = ' el
a: 100.00 mm
ml: 100.00 mm
m2: 70.00 mm
nl: 240.00 mm
n2: 190.00 mm
n3: 45.00 mm
b: 50.00 mm
11: 121.00 mm
12: 137.00 mm
gl: 12.00 mm
h1: 132.00 mm
h2: 160.00 mm
w: 295.00 mm
fM: 495.00 mm
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Ficha Tecnica: 25/06/2020 P.3di3



